
国家人防办 关于印发《人民防空专用设备生产安装管理暂

行办法》的通知 (国人防〔2014〕438 号) 

为加强人民防空设施建设管理，确保人民防空专用设备质量，现将《人

民防空专用设备生产安装管理暂行办法》印发你们，望认真遵照执行。 

各级人防部门要认真贯彻落实党的十八大和十八届三中全会精神，加

快构建政府、社会、市场联合治理体系，着力加强事中事后监管，积

极指导企业加强从业能力建设，大力推进依法行政、行业自律、企业

诚信和市场有序竞争，确保人防设施建设质量效能。 

人民防空专用设备生产安装管理暂行办法 

第一章 总则 

第一条为了规范人民防空专用设备生产安装管理，保证人民防空专用

设备质量，根据《中华人民共和国人民防空法》以及有关法律法规，

制定本办法。 

第二条对人民防空专用设备(以下简称人防设备)生产安装的管理活

动，适用本办法。 

本办法所称人防设备，包括人民防空工程防护设备(以下简称防护设

备)(附件 1)、人民防空工程防化设备(以下简称防化设备)(附件 2)、

人民防空警报设备(以下简称警报设备)(附件 3)。 

第三条人防设备生产安装管理，坚持服务战备、质量第一、市场调节、

公平公正的原则。 

第四条国家人民防空主管部门负责全国的人防设备生产安装管理工

作。 



县级以上地方人民政府人民防空主管部门负责本行政区域的人防设

备生产安装管理工作。 

国家人民防空主管部门和县级以上地方人民政府人民防空主管部门

应当授权或者委托社会团体、社会中介机构、专业技术单位承担人防

设备生产安装行业相关监管工作。 

第二章 企业从业能力 

第五条从事生产安装人防设备的企业，应当加强从业能力建设，达到

《人防工程防护设备生产安装企业从业能力指标》(附件 4)、《人防

工程防化设备生产安装企业从业能力指标》(附件 5)、《人防警报设

备生产安装企业从业能力指标》(附件 6)的标准。 

第六条人防设备生产安装企业从业能力考察评估应当按照以下程序

实施： 

(一)申报人防设备生产安装从业能力考察评估的企业(以下简称申报

企业)，应当以电子邮件(xiehui@ccad.gov.cn)或者信函方式(北京市

海淀区厢红旗 030大院，邮编 100091)，向中国勘察设计协会人民防

空与地下空间分会(以下简称地下空间分会)发送其从业能力材料，并

提出考察评估申请; 

(二)地下空间分会根据国家人民防空主管部门的委托，于每年 4 月、

7 月、10 月，统一组织各省、自治区、直辖市人民防空协会和国家人

民防空防化、警报专业技术单位，对申报企业的从业能力进行考察评

估; 



(三)各省、自治区、直辖市人民防空协会根据地下空间分会的计划安

排，协调有关社会团体、社会中介机构、专业技术单位，对其行政区

域内防护设备生产安装申报企业的从业能力进行考察评估，并将考察

评估结果上报地下空间分会;未设人民防空协会的，其考察评估工作

由地下空间分会负责; 

(四)国家人民防空防化、警报专业技术单位根据地下空间分会的计划

安排，对全国防化、警报设备生产安装申报企业的从业能力进行考察

评估,并将考察评估结果上报地下空间分会; 

(五)地下空间分会在收到考察评估报告后的 15 个工作日内，完成对

报告的审核工作; 

(六)对于具备从业能力的申报企业，由地下空间分会通过中国人民防

空网(www.ccad.gov.cn)公示 7 个工作日; 

(七)公示期届满无异议的，经国家人民防空主管部门备案后，由地下

空间分会向申报企业寄发“人防(防护、防化、警报)设备从业能力达

标企业”证书，并告知各军区、省(自治区、直辖市)和国家人民防空

重点城市的人民防空主管部门; 

(八)公示期内有异议的，可以向国家人民防空主管部门以实名申请复

查;国家人民防空主管部门收到复查申请后，应当在 20 个工作日内据

实做出结论。对维持原考察评估结果不变的，应当向申请复查的企业

或者个人说明理由，并按照本条第七款程序办理;申报企业从业能力

确不达标的，应当通过中国人民防空网公布。 

本条规定的考察评估工作所产生的费用，由实施考察评估的单位负担。 



第三章 目录管理 

第七条人防设备生产安装实行目录管理制度。国家人民防空主管部门

通过《人民防空专用设备产品目录》(以下简称目录)建立遴选淘汰机

制，保证生产安装的人防设备符合质量要求。 

第八条国家人民防空主管部门制定人防设备产品的国家标准和技术

规范，编制人防设备图集。 

人民防空工程建设单位应当从目录中选用所需要的人防设备，并与企

业签订合同。 

第九条获得“人防(防护、防化、警报)设备从业能力达标企业”证书

的企业，申报将其产品列入目录，按照以下程序办理： 

(一)首次生产的人防设备应当经过国家人民防空防护(防化、信息系

统)设备产品质量检测(验)机构组织的质量检测; 

(二)国家人民防空防护(防化、信息系统)设备产品质量检测(验)机构

对于符合国家质量标准的产品，出具质量检测(验)合格报告; 

(三)申报产品列入目录的企业持检测(验)合格报告向地下空间分会

申请列入目录; 

(四)地下空间分会依据企业提交的申请和国家人民防空防护(防化、

信息系统)设备产品质量检测(验)机构出具的检验合格报告，编辑国

家人防设备产品目录，并通过中国人民防空网公布。 

企业或者个人对列入目录的产品有异议的，可以向国家人民防空主管

部门以实名申请复核;国家人民防空主管部门收到复核申请后，应当

在 20个工作日内据实做出复核决定。对维持原目录不变的，应当向



申请复核的企业或者个人说明理由;从目录中删除异议产品的，应当

通过中国人民防空网公布。 

第十条进入目录的防化、警报设备可以在全国范围内销售、安装;防

护设备应当在企业所在的省、自治区、直辖市行政区域内销售、安装，

运用新技术新材料研制定型并纳入国家标准的防护设备可以在全国

范围内销售、安装。 

第十一条各省、自治区、直辖市人民防空协会对列入目录的产品实施

监管，定期开展质量监督检查，对于不符合国家质量标准的，告知地

下空间分会从目录中删除。 

第十二条人防设备已经列入目录的企业退出人防设备生产领域，应当

通过所在省、自治区、直辖市的人民防空协会告知地下空间分会，由

地下空间分会将其产品从目录中删除，废止其“人防(防护、防化、

警报)设备从业能力达标企业”证书，并通过中国人民防空网公布。 

第四章 监督检查 

第十三条各级人民防空主管部门应当认真履行组织领导、宏观调控、

质量监管、政策法规和标准规范研定、创造良好发展环境、提供优质

公共服务、维护社会公平正义等职责，建立健全联合治理力量体系和

工作协同机制，加强对承担人防设备相关职能任务的社会团体、社会

中介机构、专业技术单位和生产安装企业从业能力建设、执(从)业行

为的引导与监督，每年组织一次以上检查，发现和解决有关矛盾与问

题，各军区和各省、自治区、直辖市人民防空主管部门的检查情况书

面上报国家人民防空主管部门。 



第十四条地下空间分会和省、自治区、直辖市人民防空协会接受人民

防空主管部门的监督管理，履行下列行业监管职责： 

(一)组织申报企业从业能力考察评估; 

(二)负责管理国家人防设备产品目录; 

(三)依法维护人防设备生产安装企业的合法权益; 

(四)开展人防设备生产安装质量监督检查; 

(五)组织人防设备生产安装企业从业人员业务培训; 

(六)组织人防设备生产安装企业诚信评估工作; 

(七)推广应用成熟先进的新技术、新设备、新工艺，提高产品质量; 

(八)健全行业规则，加强行业自律，树立良好信誉。 

第十五条人民防空工程质量监督机构，根据人民防空主管部门的授权，

按照国家质量标准和人防设备管理的有关规定，负责人防设备生产安

装质量监督。 

人民防空防护(防化、信息系统)设备产品质量检测(验)机构，根据人

民防空主管部门的委托，按照国家质量标准和人防设备管理的有关规

定，负责人防设备生产安装质量检测(验)。 

第十六条人防设备已经列入目录的企业，应当加强本单位生产安装质

量管理，接受人民防空主管部门和人民防空协会的监督检查，遵守下

列规定： 

(一)落实国家人防设备管理的有关规定; 

(二)按照国家标准、技术规范和人防设备图集组织生产安装相关设备，

向用户提供符合质量要求、价格合理的产品和服务; 



(三)建立健全人防设备生产安装的技术规范和管理制度; 

(四)按照合同约定，负责产品售后服务和维修保养。 

第十七条人民防空建设单位购置人防设备，应当依照本办法的规定，

坚持质量第一的原则，不得为减少成本而要求生产安装企业降低产品

质量标准。 

国家人民防空工程标准定额站制定防化、警报设备的销售信息价;各

省、自治区、直辖市人民防空工程标准定额站根据本行政区域内的具

体情况，制定防护设备的销售信息价。上述销售信息价应当定期通过

中国人民防空网发布。 

第十八条人防设备产品出厂前，应当由人民防空防护(防化、信息系

统)设备产品质量检测(验)机构逐批检测。检测合格的，出具合格证

明，为人民防空主管部门和有关社会团体、专业技术单位实施质量监

管提供依据。 

第十九条人民防空工程建设单位在工程竣工验收前，应当委托人民防

空防护(防化、信息系统)设备产品质量检测(验)机构对所安装的人防

设备进行检测(验)。检测(验)机构出具的检测(验)报告为竣工验收依

据。 

第二十条人民防空工程使用单位应当加强对人防设备的维护管理，确

保防护功能。 

第五章 罚则 

第二十一条违反本办法规定的行为，依照《中华人民共和国人民防空

法》和本办法的规定承担相关责任。 



第二十二条企业违反本办法规定，有下列行为之一的，由地下空间分

会将其产品从目录中删除，废止其“人防(防护、防化、警报)设备从

业能力达标企业”证书，并通过中国人民防空网公布;造成人民生命

财产损失的，应当依法赔偿损失;构成犯罪的，依法追究刑事责任。 

(一)提供虚假材料，骗取“人防(防护、防化、警报)设备从业能力达

标企业”证书的; 

(二)不按照国家规定的标准或者擅自更改图纸生产人防设备，导致产

品出现严重质量缺陷的; 

(三)在接受人民防空防护(防化、信息系统)设备产品质量检测(验)

机构、人民防空工程质量监督机构的检测(验)中弄虚作假的; 

(四)允许其他企业挂靠生产或者套牌销售的; 

(五)偷工减料制造、销售伪劣人防设备的; 

(六)生产安装的人防设备出现质量问题，经警告、责令整改后仍不改

正的; 

(七)生产、销售、安装不合格或者国家明令淘汰的人防设备的; 

(八)在产品质保期内，对产品出现的质量问题拒不履行维修、更换责

任的; 

(九)违反国家有关价格管理规定，低于成本价销售产品或者进行价格

垄断的; 

(十)累计出现 2次不良记录行为(不良记录行为见附件 7)的; 

(十一)使用废止的“人防(防护、防化、警报)设备从业能力达标企业”

证书从事人防设备生产安装的。 



第二十三条人民防空防护(防化、信息系统)设备产品质量检测(验)

机构及其工作人员违反本办法规定，有下列行为之一的，由人民防空

主管部门责令限期改正;逾期不改的，令其停业整顿;造成人民生命财

产损失的，应当依法赔偿损失;构成犯罪的，依法追究刑事责任。 

(一)明知产品质量不合格，仍然出具产品质量检测(验)合格报告的; 

(二)为谋取不正当利益，不按照国家质量检测(验)标准进行检测的; 

(三)在检测(验)工作中玩忽职守或者疏忽大意，造成责任事故的; 

(四)对人民防空主管部门或者地下空间分会以及省、自治区、直辖市

人民防空协会发现的问题拒不整改的。 

第二十四条人民防空质量监督机构及其工作人员违反本办法规定，有

下列行为之一的，由人民防空主管部门进行处罚;造成人民生命财产

损失的，应当依法赔偿损失;构成犯罪的，依法追究刑事责任： 

(一)明知产品质量不合格，仍然出具产品质量监督合格报告的; 

(二)帮助企业弄虚作假、不按照国家质量标准进行监督的; 

(三)监督检查中行使职权超出授权范围、徇私舞弊的; 

(四)因玩忽职守或者疏忽大意造成责任事故的。 

第二十五条地下空间分会和省、自治区、直辖市人民防空协会及其工

作人员违反本办法规定，有下列行为之一的，由人民防空主管部门通

报批评，责令限期改正;对负有领导责任和直接责任人员，告知所在

协会，并提出处理意见;构成犯罪的，依法追究刑事责任。 

(一)不依法履行行业监管职责或者监督不力，造成严重后果的; 



(二)在企业从业能力考察评估过程中弄虚作假，为不具备从业能力的

企业发放“人防(防护、防化、警报)设备从业能力达标企业”证书的; 

(三)不履行职责，未在规定期限内完成企业从业能力考察评估工作

的; 

(四)明知人防设备产品不合格，仍将其列入产品目录的; 

(五)索取或者接受企业财物的。 

第二十六条人民防空主管部门的工作人员在人防设备生产安装管理

工作中，滥用职权、玩忽职守或者徇私舞弊，构成犯罪的，依法追究

刑事责任;尚不构成犯罪的，依法给予处分。 

第二十七条私自复制和扩散人防设备生产安装标准、规范和图集，造

成泄密的人员，依法追究责任。 

第六章 附则 

第二十八条各省、自治区、直辖市行政区域内没有防护设备生产安装

企业的，其人民防空工程所需防护设备可以向邻近区域内防护设备列

入目录的企业采购。 

第二十九条本办法自公布之日起施行。《人民防空警报设备生产管理

规定》(国人防〔2008〕342号)、《人防工程防化设备定点生产企业

管理规定》(国人防〔2009〕323 号)、《人民防空工程防护设备生产

安装行政许可资质管理办法》(国人防〔2013〕536 号)即行废止。 

附件 1 

人民防空工程防护设备 



人民防空工程防护设备是指人民防空工程用于避免和减轻空袭毁伤

的钢筋混凝土防护设备、钢结构手动防护设备、阀门、电控门、防电

磁脉冲门、地铁和隧道正线防护密闭门以及其他防护设备的总称。 

(一)钢筋混凝土防护设备：门扇材质为钢筋混凝土的防护门、防护密

闭门、密闭门、活门; 

(二)钢结构手动防护设备：材质为钢、启闭方式为手动的防护门，防

护密闭门，密闭门，活门，密闭观察窗，封堵板; 

(三)阀门：密闭阀门、防爆地漏、防爆波闸阀; 

(四)电控门; 

(五)防电磁脉冲门; 

(六)地铁和隧道正线防护密闭门; 

(七)其他运用新技术新材料研制定型并纳入国家标准的防护设备。 

附件 2 

人民防空工程防化设备 

人民防空工程防化设备是指人民防空工程用于避免和减轻核生化武

器毁伤的防化报警、监测与控制设备，滤毒与净化设备、战时通风设

备和其他有关防化设备的总称。 

(一)防化报警、监测与控制设备：射线报警器，口部毒剂报警器，空

气放射性监测仪，放射性沾染检查仪，毒剂监测仪，空气质量检测仪，

风量测控装置，超压测控装置和核生化控制中心等核生化信息采集、

处理与专家辅助决策设备; 



(二)滤毒与净化设备：中效过滤器，过滤吸收器，内循环净化装置，

空气净化装置，生氧装置，洗消设备以及个体防护装具等; 

(三)战时通风设备：涵盖进风系统和排风系统的所有战时通风相关设

备，包括： 

1.战时通风系统管路与连接件、部件，主要包括穿墙预埋管、直管、

连接管、监测取样管、测量管等。 

2.战时通风系统的各类阀门，主要包括防爆超压排气活门、超压排气

阀门、自动排气阀门、密闭阀门、插板阀(或风量调节阀)、换气堵头

(或换气阀门)。 

3.战时通风系统的粗滤设备，主要包括粗滤器。 

4.战时通风系统的风量与工程超压测量、控制、显示设备，主要包括

风机、风量测量装置、风量控制装置、超压测量装置、三种通风方式

控制与显示装置。 

5.口部气密性测量设备。 

6.其他，化验室通风柜、传递窗等。 

(四)其他运用新技术新材料研制定型并纳入国家标准的防化设备。 

附件 3 

人民防空警报设备 

人民防空警报设备是人民防空部门战时用于防空行动和平时用于防

御灾害报知的设施与设备。 

(一)控制设备：中央控制器、中间控制器、中继控制器、区域分控控

制器、电声警报控制器、电动警报控制器、电视警报控制器、广播警



报控制器、户外型基于电子屏多媒体多功能防空防灾预警报知终端控

制器、户内型基于电子屏多媒体多功能防空防灾预警报知终端控制器、

楼道型基于电子屏多媒体多功能防空防灾预警报知终端控制器、地下

空间型基于电子屏多媒体多功能防空防灾预警报知终端控制器; 

(二)终端设备：电声警报器、电动警报器、气动警报器、手摇警报器、

户外型基于电子屏多媒体多功能防空防灾预警报知终端、户内型基于

电子屏多媒体多功能防空防灾预警报知终端、楼道型基于电子屏多媒

体多功能防空防灾预警报知终端、地下空间型基于电子屏多媒体多功

能防空防灾预警报知终端。 

附件 4 

人防工程防护设备生产安装企业从业能力指标 

一、综合 

1.非外资企业，中国国籍法人代表，经营证照齐全，注册资金不低于

1000万元。 

2.组织体系设置合理，技术要素单元配置到位，生产安装设施设备符

合要求，规章制度健全。 

3.通过 ISO9001质量体系认证。 

二、人员 

1.技术总负责人具有全日制本科以上学历，有建筑工程或机械工程类

专业的高级技术职称，取得人防防护工程师执业资格一级证书。 



2.生产、工艺、质检、安装等技术部门的负责人具有全日制大专以上

学历，有建筑工程或机械工程类专业的中级技术职称;生产、质检部

门负责人须取得人防防护工程师执业资格二级证书。 

3.技术人员具有国家认可的相关资格，包括 2 名以上建筑工程专业工

程师，2名以上机械工程专业工程师，1名以上电气工程专业工程师，

10 名以上电焊工，8 名以上机加工，5名以上钳工，2名以上电工，2

名以上起重设备、探伤仪等特种设备操作人员。 

4.建有人防工程防护设备安装调试工艺专业队伍，其中常年在册 20

名以上，持证上岗安全员 3名以上。 

5.具有 1名以上专职负责涉密资料管理人员。 

6.所有人员均须依法签订劳动合同。 

三、场地 

1.生产场地不小于 6000 平方米，生产区、办公区、仓储区、生活区

相对分开。其中：结构件车间不小于 3000 平方米，机加工车间不小

于 300 平方米;除锈、喷漆、质检、试验等操作区相互独立，总面积

不小于 300 平方米;仓储区(含备品备件库)不小于 2000平方米;办公

区不小于 400 平方米，并有符合保密规定的图纸资料室。 

2.半成品、成品应当在室内分类存放，存放场地具有防水、防潮、防

变形等功能、设备和手段。 

3.钢筋混凝土防护设备的生产设置带自动喷淋设备的混凝土养护区。

自行搅拌混凝土时，应当配备混凝土电子配比装置。 

4.生产场地符合国家有关消防和环境、劳动保护等标准要求。 



四、设备 

1.大型加工设备。3台以上行车(其中 1台载重量不低于 10吨，最大

起吊高度不低于 6米)，加工平台总面积不小于 50平方米(主平台尺

寸不小于 6 米×4 米，平整度公差不大于 0.5 毫米)，振动平台，自

动下料切割机，剪板机(剪板厚度 8 毫米以上)，折弯机，喷砂或抛丸

除锈设备，喷漆设施，校形设备，消除内应力设备等。 

2.普通加工设备。10台以上电焊机(其中至少 5台二氧化碳保护焊机、

1 台自动埋弧焊机)，4 台以上车床(其中数控车床不少于 1 台，工件

直径 800 毫米、长度 1500 毫米的车床不少于 1 台)，2 台以上铣床，

1 台以上刨床，2 台以上钻床，1 台以上摇臂钻等。 

3.各种加工设备工况处于完好状态，符合国家有关规定要求，大型加

工设备具有先进工艺水平。 

五、质检 

1.专职质量检验、焊缝磁粉探伤和焊缝超声波探伤人员各不少于 1人。 

2.质检设备应当自行购置，包括：大小钢尺、卷尺、游标卡尺、千分

尺、螺纹检测仪、材料硬度检测仪(金属、橡胶)、粗糙度检测仪、焊

缝检测尺、焊缝超声波探伤仪、焊缝磁粉探伤仪、超声波测厚仪、同

轴度检测仪、平面度检测仪、塞尺、拉力计、垂直度检测仪、漆膜附

着力划格器、漆膜测厚仪、钢筋混凝土扫描仪、材料力学性能检测设

备、回弹仪、气密性测量装置等。质检设备应当定期标定，处于有效

精度状态。 

3.建有各类防护设备生产安装质检操作规程。 



六、规章制度 

1.员工管理制度。 

2.产品质量保证制度。 

3.安装质量保证制度。 

4.售后服务制度。 

5.安全保密制度。 

附件 5 

人防工程防化设备生产安装企业从业能力指标 

一、人防工程防化设备报警、监测与控制设备生产安装企业从业能力

指标 

(一)综合 

1.非外资企业，中国国籍法人代表，证照齐全。 

2.注册资金：报警、监测设备生产企业不低于 1000 万元。控制设备

生产企业不低于 500 万元。 

3.通过 ISO9001质量体系认证。 

4.毒剂和核辐射报警、监测设备生产企业获得《武器装备科研生产许

可证》，并通过三级以上保密资格审查认证。 

5.毒剂和核辐射报警、监测设备生产企业获得国家环境保护主管部门

颁发的辐射安全许可证。 

(二)人员 

1.技术负责人 



技术总负责人具有全日制本科以上学历，具有高级技术职称，熟悉人

民防空工程防化报警、监测与控制设备的特点及相应的生产工艺，取

得人防防护工程师(防化一级)执业资格证书。 

生产、质检等部门负责人具有全日制大专以上学历，具有中级技术职

称，熟悉人民防空工程防化报警、监测与控制设备的技术规范和质量

标准，取得人防防护工程师(防化二级)执业资格证书。 

技术总负责人不得兼任生产、质检部门负责人，各部门负责人也不得

相互兼任。 

2.专业工程师 

具有国家认可的相关执业资格证书： 

人防防护工程师(防化二级)不少于 1人、软件编程技术员不少于 5人，

机械专业工程师不少于 2 人，电气专业工程师不少于 5人，仪器仪表

专业工程师不少于 2 人，计算机专业工程师不少于 2 人。 

3.技术工人 

具有初级以上技术操作等级证书或国家认可的相关执业资格证书： 

电焊工不少于 2人，机加工不少于 2人，钳工不少于 2人，电工不少

于 2 人，电子仪器仪表装配工不少于 10 人，质检员不少于 5 人。另

外，毒剂报警、监测设备生产企业的毒剂试验操作人员不少于 5 人，

分析仪器仪表装配工不少于 5 人，急救员不少于 1 人。 

4.生产现场和毒剂试验区配备安全生产管理员和急救员。 

5.毒剂试验操作员、质检员和急救员均具有全国人防工程防化研究试

验中心颁发的培训合格证。 



6.安全生产管理员具有安全生产监督管理部门颁发的安全管理证书。 

7.所有人员均须具有中国国籍，并依法签订劳动合同。 

(三)场地 

1.厂房布局合理，生产区、检验测试区、办公区、仓储区、生活区相

对分开。生产区不小于 1000 平方米，检验测试区不小于 500 平方米，

仓储区(含备品备件库)不小于 1000平方米，办公区不小于 500 平方

米，图纸资料室符合保密规定并不小于 20平方米。 

2.原材料、半成品、成品应当在室内分类存放，存放场地具有防水、

防潮、防变形等功能、设备和手段。 

3.生产环境符合国家规定的消防、环境保护和劳动保护等要求。 

(四)设备 

1.生产设备应当定期标定校准，定期维护保养。企业自主拥有的生产

设备数量和性能见下表： 

警、监测与控制设备生产企业具备的生产设备及性能一览表 

设

备

名

称 

数

量 
设备性能 备注 

点

焊

机 

2 电流：60～400A 
 

氩 2 电流：5～200A 
 



弧

焊

机 

气

体

保

护

焊

机 

2 电流：60～500A 
 

除

锈

设

备 

1 满足除锈所需 
 

校

形

设

备 

1 满足校形所需 
 

车

床 
2 加工直径：600mm 

 

铣

床 
2 

最大铣削长度：

1600mm 主轴转速范

围：30~1500r/min 
 



钻

床 
2 加工直径：25mm 

 

磨

床 
2 加工直径：80mm 

 

电

子

仪

器

专

用

调

试

台 

1 满足调试所需 
 

高

精

度

仪

器

信

号

源 

1 
带宽>10MHz 输出频

率 10MHz~240MHz  

超 2 超声波功率：8-16KW 
 



声

波

清

洗

设

备 

超

净

间 

1 洁净度：100 级 

毒剂

报

警、

监测

设备

生产

企业

应当

具备 

真

空

干

燥

箱 

1 
温度均匀性：±2.5% 

真空度：0~-100kPa  

真

空
1 封口速度：10m/min 

 



封

口

机 

聚

四

氟

乙

烯

表

面

清

洗

装

置 

1 体积：3L 
 

通

风

系

统 

1 
满足毒剂安全操作

所需  

气

路

漏

气

1 

最小可检漏率在

1000ppm的氦气背

景下：

5×10-12atm cc/s 

 



检

查

装

置 

测试口最高耐压：

16mbar 响应时间＜

1s 

设备名称 

数量 

设备性能 

备注 

点焊机 

电流：60～400A 

氩弧焊机 

电流：5～200A 

气体保护焊机 

电流：60～500A 

除锈设备 

满足除锈所需 

校形设备 

满足校形所需 

车床 

加工直径：600mm 

铣床 

最大铣削长度：1600mm 



主轴转速范围：30~1500r/min 

钻床 

加工直径：25mm 

磨床 

加工直径：80mm 

电子仪器专用调试台 

满足调试所需 

高精度仪器信号源 

带宽>10MHz 

输出频率 10MHz~240MHz 

超声波清洗设备 

超声波功率：8-16KW 

超净间 

洁净度：100 级 

毒剂报警、监测设备生产企业应当具备 

真空干燥箱 

温度均匀性：±2.5% 

真空度：0~-100kPa 

真空封口机 

封口速度：10m/min 

聚四氟乙烯表面清洗装置 

体积：3L 



通风系统 

满足毒剂安全操作所需 

气路漏气检查装置 

最小可检漏率在 1000ppm的氦气背景下：5×10-12atm cc/s 

测试口最高耐压：16mbar 

响应时间＜1s 

2.企业外协外购件数量(标准件除外)不得超过产品零部件数量的 10%。 

(五)质检 

1.企业设有专门的生产(工艺)部门和质检部门，配备专职质量检验员。

针对拟生产的各类防化报警、监测与控制设备产品，制定全面、严格

的生产工艺过程和质检操作规程，对产品质量进行全过程监控，并对

关重件和关键工序设置质量控制点。 

2.特殊质检项目： 

(1)毒剂报警、监测设备生产企业：毒剂报警器报警灵敏度和响应时

间测试，毒剂监测仪灵敏度与测量误差测试、抗干扰试验测试。 

(2)辐射报警、监测设备生产企业：射线报警器报警灵敏度和响应时

间测试，放射性沾染检查仪最低放射性检测限和响应时间测试，空气

放射性监测仪测量误差测试。 

3.质检设备： 

所有质检设备定期标定校准，其数量和性能见下表： 

报警、监测与控制设备生产企业具备的质检设备及性能一览表 

设备名数 设备性能 备注 



称 量 

绝缘强

度测试

仪 

1 测试电压 10～1000V 
 

绝缘电

阻测试

仪 

1 
测量范围 1MΩ～

1000GΩ   

晶体管

测试仪 
1 

可测晶体管低频直流

参数 ICMAX=50A，晶体

管功率≤500W 击穿电

压（3KV 以下）及反向

漏电测试 

 

耐压测

试仪 
1 
进行交直流耐压检测，

测压范围 0～5KV  

元器件

筛选设

备 

1 

可进行晶体管分离器

件 3DK9D、3CG23C、

3DG27 等老化筛选，按

时间进行满功率老化 

 

示波器 1 
进行波形检测，

100MHz、1GS/s  

数字电

秒表 
1 

时标准确度：

≤5×10-5s，测量误  



差：≤5×10-5s； 

高、低

试验箱 
1 

温度范围：

(-40~150℃)±2℃；湿

度范围：30~98%R.H，

误差±3%R.H 

 

碰撞台 1 
频率：90±5r/min；落

高：30±5mm  

动态毒

剂发生

装置 

1 

毒剂发生浓度

0.01~30mg/m3，流量

0~4L/min 

毒剂

报

警、

监测

设备

生产

企业

应当

具备 

毒剂定

量分析

设备 

1 
包括分光光度计、气相

色谱等  

干扰实

验室 
1 
可以发生草木烟、蒽烟

等干扰气体  

标准气 1 发生氮气、氦气等标准
 



体室 气体 

氢气发

生器 
3 

氢气纯度：99.999%；

氢气流量：

0~300ml/min（在

0.4Mpa 状态下） 

 

洁净通

风柜 
3 

洁净度：100 级；过滤

效率：0.3um，99.99%；

面风速：0.42m/s 
 

大气采

样器 
2 
负载能力：≥5000Pa，

流量误差：不超过±5%  

光度计 2 

量程：钾 K 1mg/L大

于 100 个度数；钠

Na 1.8mg/L 大于 100

个度数；精密度：

CV≤3％ 

 

恒温水

浴 
1 

温度范围：室温~95℃；

温度波动度：

±0.05℃；循环泵流

量：1L/min 

 

电子天

平 
2 
量程：0～200g；精度：

0.0001g  



流量计 4 测量范围：0~1L/min 
 

真空检

漏仪 
1 

最小可检漏率在

1000ppm的氦气背景

下：

5×10-12atm cc/s；

测试口最高耐压：

16mbar；响应时间＜1s 

 

气敏老

化装置 
2 

输出电压：12V，预热

时间：30min，同时检

测个数：100 个 
 

毒剂转

运箱 
1 
容积：≥2L；材料：不

锈钢  

防毒面

具 
2 
可防护氯化氢和沙林

毒剂  

毒剂库 1 
有通风设备、安全防护

设备  

放射源

库 
1 
有放射性安全防护设

备  

铅罐 1 确保放射源安全运送 
 

核辐射

标准刻
10 
一个 x 计量室、一个中

子计量室、一个 α β

核辐

射报



度室 计量室、七个 γ 计量

室，包含从自然本底到

10000Ci的全量程覆

盖 

警、

监测

设备

生产

企业

应当

具备 

通用剂

量仪 
1 

UNIDOS 通用剂量

仪， 配备 30ml、1L、

10L 电离室 
 

中子长

计数器 

（慢化

体） 

1 

直径 38cm，长度 52cm，

两层聚乙烯慢化体中

夹碳化硼热中子屏蔽

室 

 

中子长

计数器 

（适配

器） 

1 
高压滤波和计数管阳

极电阻装入其中，密封  

高灵敏

α 、β 、

γ 便

携式沾

1 

探测面积：170m2；可

对 α 、β 、γ 射线同

时探测 
 



染检测

仪 

个人剂

量检测

装置 

1 
可同时对至少 4台个

人剂量仪进行校准；  

β 剂

量（率）

校准台

（架） 

1 

定位精度不低于 1mm

（上、下和前后走车）；

源闸定时精度 0.1s 
 

β 剂

量（率）

校准控

制器 

1 
定位、定时自动控制和

监视  

放射源

库 
1 
有放射性安全防护设

备  

铅罐 1 确保放射源安全运送 
 

设备名称 

数量 

设备性能 

备注 

绝缘强度测试仪 

测试电压 10～1000V 



绝缘电阻测试仪 

测量范围 1MΩ～1000GΩ  

晶体管测试仪 

可测晶体管低频直流参数 ICMAX=50A，晶体管功率≤500W 

击穿电压（3KV以下）及反向漏电测试 

耐压测试仪 

进行交直流耐压检测，测压范围 0～5KV 

元器件筛选设备 

可进行晶体管分离器件 3DK9D、3CG23C、3DG27等老化筛选，按时间

进行满功率老化 

示波器 

进行波形检测，100MHz、1GS/s 

数字电秒表 

时标准确度：≤5×10-5s，测量误差：≤5×10-5s； 

高、低试验箱 

温度范围：(-40~150℃)±2℃；湿度范围：30~98%R.H，误差±3%R.H 

碰撞台 

频率：90±5r/min；落高：30±5mm 

动态毒剂发生装置 

毒剂发生浓度 0.01~30mg/m3，流量 0~4L/min 

毒剂报警、监测设备生产企业应当具备 

毒剂定量分析设备 



包括分光光度计、气相色谱等 

干扰实验室 

可以发生草木烟、蒽烟等干扰气体 

标准气体室 

发生氮气、氦气等标准气体 

氢气发生器 

氢气纯度：99.999%；氢气流量：0~300ml/min（在 0.4Mpa状态下） 

洁净通风柜 

洁净度：100 级；过滤效率：0.3um，99.99%；面风速：0.42m/s 

大气采样器 

负载能力：≥5000Pa，流量误差：不超过±5% 

光度计 

量程：钾 K 1mg/L大于 100个度数；钠 Na 1.8mg/L大于 100 个度

数；精密度：CV≤3％ 

恒温水浴 

温度范围：室温~95℃；温度波动度：±0.05℃；循环泵流量：1L/min 

电子天平 

量程：0～200g；精度：0.0001g 

流量计 

测量范围：0~1L/min 

真空检漏仪 



最小可检漏率在 1000ppm的氦气背景下：5×10-12atm cc/s；测试

口最高耐压：16mbar；响应时间＜1s 

气敏老化装置 

输出电压：12V，预热时间：30min，同时检测个数：100 个 

毒剂转运箱 

容积：≥2L；材料：不锈钢 

防毒面具 

可防护氯化氢和沙林毒剂 

毒剂库 

有通风设备、安全防护设备 

放射源库 

有放射性安全防护设备 

铅罐 

确保放射源安全运送 

核辐射标准刻度室 

10 

一个 x 计量室、一个中子计量室、一个 α β 计量室、七个 γ 计量室，

包含从自然本底到 10000Ci 的全量程覆盖 

核辐射报警、监测设备生产企业应当具备 

通用剂量仪 

UNIDOS 通用剂量仪， 配备 30ml、1L、10L 电离室 

中子长计数器 



（慢化体） 

直径 38cm，长度 52cm，两层聚乙烯慢化体中夹碳化硼热中子屏蔽室 

中子长计数器 

（适配器） 

高压滤波和计数管阳极电阻装入其中，密封 

高灵敏 α 、β 、γ 便携式沾染检测仪 

探测面积：170m2；可对 α 、β 、γ 射线同时探测 

个人剂量检测装置 

可同时对至少 4台个人剂量仪进行校准； 

β 剂量（率）校准台（架） 

定位精度不低于 1mm（上、下和前后走车）；源闸定时精度 0.1s 

β 剂量（率）校准控制器 

定位、定时自动控制和监视 

放射源库 

有放射性安全防护设备 

铅罐 

确保放射源安全运送 

4.产品质检档案完整，毒剂报警、监测与控制设备均有一套完整的生

产质检记录。 

5.产品出厂时，附有国家人民防空办公室防化产品质量检验中心颁发

的产品合格证和电子身份证，并在产品及其包装箱的显著位置固定标

有厂名、产品编号、生产日期等内容的铭牌。 



(六)规章制度 

1.员工管理制度。 

2.产品质量保证制度。 

3.售后服务制度。 

4.物资管理制度。 

5.档案管理制度。 

6.安全保密制度。 

核辐射和毒剂报警、监测设备生产企业应当建立健全放射源安全使用

管理制度。毒剂报警、监测设备生产企业还应当建立健全毒剂安全使

用管理制度。 

二、人防工程防化设备滤毒与净化设备生产安装企业从业能力指标 

(一)综合 

1.非外资企业，中国国籍法人代表，证照齐全。 

2.注册资金不低于 5000 万元。 

3.通过 ISO9001质量体系认证。 

4.生产防化甲级设备的企业获得《武器装备科研生产许可证》，并通

过二级以上保密资格审查认证。 

(二)人员 

1.技术负责人 

(1)技术总负责人 



技术总负责人具有全日制本科以上学历，熟悉人防防化相关法律法规，

掌握人防防化的基本理论、基本知识以及人民防空工程滤毒与净化设

备的特点及相应的生产工艺。 

生产防化甲级设备的企业技术总负责人具有高级技术职称，取得人防

防护工程师(防化一级)执业资格证书。 

生产防化乙丙级设备的企业技术总负责人具有高级技术职称，取得人

防防护工程师(防化二级)执业资格证书。 

(2)生产、质检部门负责人 

生产防化甲级设备的企业生产、质检部门负责人具有全日制大专以上

学历，具有中级技术职称，掌握人民防空工程滤毒与净化设备的技术

规范和质量标准，生产部门负责人取得人防防护工程师(防化一级)

执业资格证书，质检部门负责人取得人防防护工程师(防化二级)执业

资格证书。 

生产防化乙丙级设备的企业生产、质检部门负责人具有全日制大专以

上学历，具有中级技术职称，掌握人民防空工程滤毒与净化设备的技

术规范和质量标准，取得人防防护工程师(防化二级)执业资格证书。 

技术总负责人不得兼任生产、质检部门负责人，各部门负责人也不得

相互兼任。 

2.专业工程师 

具有国家认可的相关执业资格证书，并满足以下人员数量要求： 

生产防化甲级设备的企业：人防防护工程师(防化二级)不少于 5 人，

机械专业工程师不少于 8 人，电气专业工程师不少于 5人。 



生产防化乙丙级设备的企业：人防防护工程师(防化二级)不少于 1人，

机械专业工程师不少于 2 人，电气专业工程师不少于 2人。 

3.技术工人 

具有初级以上技术操作等级证书或国家认可的相关执业资格证书： 

生产防化甲级设备的企业：电焊工不少于 10 人，电工不少于 5 人，

吊装工不少于 4人，叉车工不少于 4人，装药操作技术工人不少于

10 人，折纸操作技术工人不少于 10 人，理化计量分析人员不少于 10

人，毒剂试验操作人员不少于 10 人，质检员不少于 10 人。 

生产防化乙丙级设备的企业：电焊工不少于 5 人，电工不少于 2 人，

吊装工不少于 2人，叉车工不少于 2人，装药操作技术工人不少于 5

人，折纸操作技术工人不少于 5 人，理化计量分析人员不少于 5 人，

质检员不少于 3人。 

4.生产现场和毒剂试验区配有安全生产管理员和急救员。 

5.装药操作技术工人、折纸操作技术工人、理化计量分析人员、毒剂

试验操作人员、质检员和急救员均具有全国人防工程防化研究试验中

心颁发的培训合格证，生产防化甲级设备的企业的急救员还应当具有

执业医师资格证书。 

6.安全生产管理员具有安全生产监督管理部门颁发的安全管理证书。 

7.所有人员均须具有中国国籍，并依法签订劳动合同。 

(三)场地 

1.企业具有洁净厂房，生产区、检验测试区、仓储区、办公区、急救

区、生活区相对分开。其中生产区不小于 3000 平方米，并配有载重



量不低于 3 吨的叉车和行车，除锈、喷漆、质检、试验等操作区相互

独立;生产防化甲级设备的企业检验测试区不小于 4000 平方米，并设

专门的理化检验中心，生产防化乙丙级设备的企业检验测试区不小于

1000平方米;仓储区(含备品备件库)不小于 1000平方米;办公区不小

于 400 平方米;图纸资料室符合保密规定并不小于 20 平方米;急救室

不小于 20 平方米。 

2.原材料、半成品及成品应当在室内分类存放，存放场地具有防水、

防潮、防变形的功能、设备和手段。 

3.生产环境符合国家规定的消防、环境保护和劳动保护的要求。 

 


